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Temps DEBIT MOYEN kg/h
MATIERE de | Temp.
h °C | ES25| ES50 |ES 100 | ES 200 ES 400 | ES 800|ES1200

ABS 2h 90 75 15 30 55 | 110 | 200 | 300

CA, CP 2h 80 8 16 35 65 | 130 | 250 | 350

CAB 2h 30| 80 6.5 13 25 50 | 100 | 200 | 300

PA 4h 80 4 8 16 32 64 | 125 | 250

PBT, PC 4h | 120° 4 8 16 32 64 | 125 | 250

* PCTG 3h 80 5 10 20 35 75 | 160 | 240

* PETP 2h | 140 8 16 35 65 | 130 | 250 | 350
Puissance | Puissance
i Modele |VentilateuriChauffage | A B C Y |QE |490f(Qg | h d

PE, PP PS b 80° | 15 0 60 | 120 | 240 | 480 [ 720 kw kw (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)|(mm) | (mm) ((mm) [mm)
POM 2h | 100 75 | 15 30 55 | 110 | 200 | 300 ES251 0,05 2 720| 400 [ 100 | 650 280 | 9 | 50 [ 80 | 120
PPO 2h |10 | 75 | 15 2 55 | 110 | 200 | 300 ESS0 1 0,065 238 850| 400 | 130 | 740| 350 | 9 [ 50 | 120 | 150
ES 100! 0.1 4 1000 ( 400 | 160 | 870 430 | 9 | 60 | 120 | 160

PSU 3h | 120° 5 10 20 35 75 160 240
ES 2001 0.2 6 1250 ( 400 [ 170 (1100 | 550 | 11 | 75 | 180 | 225

P 1h 75° |1 60 | 110 [ 220 | 400 | 600
Ve 7 2 % ES 400 03 10 1450 | 400 | 180 (1150 | 700 | 11 | 105 | 180 | 255
SAN 2h 90 75| 15 30 55 | 110 | 200 | 300 ES 800! 07 20 1820 | 600 | 190 | 1300 | 850 | 13 [ 135 | 240 | 320
ULTEM ah | 1500 | & 8 16 2 64 | 125 | 250 ES 1200 | 0.7 20 2700 | 600 | 190 | 1500 | 850 | 13 | 135 | 240 | 320

NOTA : chiffres basés sur une humidite relative de I'air de 65 % a une
temperature ambiante de 20° C.

La plupart des matieres plastiques d'aujourd’hui nécessite un

*Uniquement avec dessiccateur pour atteindre un pourcentage séchage avant leur transformation 7 EQUIPTEC a developpe
aurgiditenesicuelieidensilaimsaticreide /00, une gamme de trémies séchantes de 25 a 1200 litres. Leur poly-
T valence permet de les utiliser comme unité individuelle (sur

machine ou sur un chassis au sol) ou comme unité centrale
pour approvisionner plusieurs machines.

; Les trémies séchantes sont livrées en standard avec contréleur
1 ; i w N électronique de température, sonde de sécurité, programma-
teur 7 jours. Fabriquées en fonderie d’aluminium, toutes les
parties intérieures en contact avec la matiére sont en inox.

Dans le cas de matiéres premiéres trés hygroscopiques, un
groupe de dessiccation est rajouté : EH 3Z avec un point de
rosée de - 50°C .
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